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TCVN 11947:2018

L&i néi dau
TCVN 11947:2018 hoan toan twvong dwong 1ISO 24338:2014.

TCVN 11947:2018 do Vién Vat liéu xay dyng - B X3y dwng bién
soan, Bo Xay dung dé nghi, Téng cuc Tidu chudn Do lwéng Chét
lwong thdm dinh, Bo Khoa hoc va Cong nghé cong bé.



TIEUCHUANQUOC GIA TCVN 11947:2018

Van lat san nhiéu I&p — Xac dinh dd bén mai mén

Laminate floor coverings — Determination of abrasion resistance

1 Pham vi ap dung

Tigu chudn nay quy dinh hai phrong phap xac dinh dd bén mai mén (A va B) clia van lat san nhiéu
I&¢p. Phép thir nghiém mé ta cach do kha néng chju mai mon cda I&p bé mat van lat san nhiéu 16p.
Theo phwrong phap A, viéc mai mén duoc thye hién bing cach cho mau thir quay khi tiép xtc véi cap
bénh xe hinh try phd Ié&'p gidy mai va c6 gia tai. Theo phuong phép B, d6 bén mai mon duwoc danh gia
theo cach mai mon bé& mat miu the bing vat liéu mai mén quy dinh gén trén hai banh xe c6 tai trong.
Ca hai phuong phap déu xac dinh sb vong quay cén thiét clia mau thir dé dat dwgc mirc dd mai mén
theo quy dinh.

Do chum ddi voi phwong phép thir ndy chura dwgc xac dinh. Khi ¢é nhirng dir ligu thee nghiém lién
phéng, do chum sé dwoc xem xét bd sung sau.

2 Tailiéu vién dan

Céc tai liéu vien din sau 1a cn thiét cho viéc ap dyng tiéu chudn, i véi cac tai liéu vién dan ghinam
cong bbd thi ap dyng ban duoc néu, Bbi véi cac tai liéu vien dan khong ghi nam cdng bd thi &p dung
phién ban méi nhat, bao gdm ca céc ban stra ddi, bd sung (néu cé).

TCVN 9810:2013 (ISO 48:2010), Cao su lwu héa hodc nhiét déo — Xac dinh d cirng (d cing tir
10 IRHD véa 100 IRHD).

TCVN 256-1:2006 (ISO 6506-1:2005), VAt fidu kim loai - Thi» d6 cing Brinell - Phan 1: Phuong phép thi.,
TCVN 4502:2008 (ISO 868:2003), Chét déo va ebonit - Xéc dinh d6 cimg 4n 16m béng thiét bj do d6
cing (B¢ cung Shore).

ISO 7267-2:2008, Rubber-covered rollers - Determination of apparent hardness - Part 2: Shore-type
durometer method (Bénh Xe phii cao su - Xéc dinh G5 cing biéu kién — Phuong phép do do cimg kiéu Shore).
ASTM D785-08(2015), Standard Test Method for Rockwell Hardness of Plastics and Eleclrical
Insulating Materials (Phwong phap thiy nghiém d6 cing Rockwell ctia chat déo va vét liéu céch dién).

3 Thiét b, dung cu

3.1 Thiét bj (cho phwong phap A va B) (xem Hinh 1)

3.1.1 B¢ phan giir mau thir (cho phwong phap A va B)

Bo phan gitr miu thir dang hinh dia c6 dwéng kinh xp xi 105 mm (chi tiét 7 trong Hinh 1), c6 thé
quay trén mét mat phdng ndm ngang véi dé léch cho phép + 2 mm/m & téc @6 (60 + 2) vong/min va
mau thir (chi tiét 6 trong Hinh 1) duoc kep trén gia do bang vit kep (chi tiét 5 trong Hinh 1).



TCVN 11947:2018
Kich thwéc tinh bang milimét
S52,5+0,20

'r

26,25+0,10 26,25£0,10

19,05+0,32

CHU DAN: 1- gidy mai; 4 - migng hat,; 7 - dia gir mau thir.
2 -caosu; 5 -vit kep miu;
3 - béanh mai; 6 - miu thir;

Hinh 1 — Thiét bi thir 46 bén mai mon
3.1.2 Thiét bj nang va gii (cho phwong phap A va B)
Thiét bj nang va gii» banh mai ¢6 cau tao sao cho mdi banh xe tao nén mét lyc bing (54 + 2) N
(phuong phap A} hodc (10 £ 0,2) N (phirong phép B) trén miu thir.
D4i v6i phuong phap B, cn c6 mét déi trong (150 + 3) g @& can bing khéi lvong clia I¢p boc banh
mai (xem 3.2.3). C6 thé s& dung maot cap bénh mai thi hai ¢é boc cho muc dich nay.
Viéc hiéu chinh va bdo duwdng tay don cia thiét bj mai mon dwoc thye hién theo Phy luc A.
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3.1.3 Banh mai phi cao su (cho phwong phap A)

Hai banh xe hinh try phi cao su ¢6 chiéu rong 1a (12,7 + 0,1) mm va dwdng kinh 50 mm, c6 thé quay
tw do quanh mét truc (chi tiét 3 trong Hinh 1). B& mat cong ctia banh xe dwoc boc bing Iép cao su
day 6 mm (chi tiét 2), c6 do cirng (65 + 3) IRHD [theo TCVN 9810 (ISO 48)] hodc 4§ cirng Shore A
(65 + 3) (theo tiéu chuan ISO 7267-2:2008). Cach do va thiét 1ap phuong phap phi hgp dugc miéu ta
trong Phu lyc B.

Bé& mat trong ciia cac banh xe (52,5 + 0,2) mm, cach du truc tam cla dau mai mét khodng cach bing
(26,25 + 0,10) mm. Cac truc clia banh xe cach truc dng cba bd phan gitr mau ther mét khodng béng
(19,05 + 0,3) mm.

3.1.4 Gidy mai (cho phwong phap A)

St dung gidy mai ¢6 chidu rong (12,7 + 0,1) mm va dai khoang 160 mm (chi tiét 1 trong Hinh 1).”
Chuing phai dap tng cac yéu ciu sau:

- Khéi lweng: tir 70 g/m? dén 100 g/m?;

- Lép phil 14 oxit nhdm (ALOs) cé do nham 180, kich thwrdc hat lot qua sang 100 pm va ndm lal irén
sang 63 pm;

- Keo dan;

- Béng dinh.

3.1.5 Tam hiéu chinh (cho phweng phap A)

St dung tAm kém can, co d6 day (0,8 + 0,1) mm va dd cimg Brinell 12 (48 + 2) [theo TCVN 256 -1(I1SO
6506-1), véi dudng kinh bi 12 5 mm va tai trong 360 N, D6i véi muc dich kiém tra hodic phé duyét,
khéng dwec s dung dia k&m da qua qua 10 tan hiéu chinh cho mdi mét.

3.1.6 May hut bui (cho phwong phap A)

Hai migng hut (chi tiét 4 trong Hinh 1) dwoc I3p ¢b dinh d& chiing phi 1rén khu viee mai m3u thir. Mot
miéng hut ndm gitra cac banh xe, miéng hit con lai ndm phia @di dién. Céc tdm ctlia miéng hut cach
nhau 77 mm va cach bé mat miu thiy (2 + 0,5) mm. Khi cac miéng thu duoc bit kin sé tao ra lwc hat
chan khang bang 1,5 kPa dén 1,6 kPa.

CHU THICH 1: Phdi dam bdo céc banh mai & trang thai tét, vi sy thay déi vé dd phang, ¢ cing, sy can dbi, 4o tron va
chiéu rong ¢6 thé anh hudng lén dén két qua thir nghiém.

CHU THICH 2: Pidu quan trong 14 kich thudc, dung sai phai tuan thl quy dinh trong Diéu 3.1.6 va & Hinh 1, vi sy sai khac
€6 thé din toi sai lech quéa 100 %. Xem Phy lyc B dé c6 thém thong tin.

3.1.7 B4 dém sb vong quay (cho phwong phap A va B) _

St dung bé dém s6 vong quay dé xac dinh sb vong quay clia bo phin gi mau thie.

v dy v& sdn phim gidy mai thuong mai cé sdn phil hep 13 logi "S42", s3n xuét bdi Taber Industries. Thong tin nay chi la
goi ¥ 6& thuan tién cho ngudi sz dyng tidu chudn, khang phai 1 chi dinh san phdm nay cho tiéu chudn, San phim tuong
durong cb thé duge stir dung néu chiing cho cac két qua trong L.

@ v/ dy vé thidt bi mai mon throng mai ¢b sén 13 toai Taber S-34 san xult bdi Taber Industries 455 Bryant Street, North
Tonawanda, New York 14120 My. Thong tin nay chi 14 goi ¥ @& thuan tidn cho ngudi sir dung tidu chudin, khéng phai 1a chi
dinh san phim nay cho tiéu chudn. San phdm twong dwong cé thé durge sir dung néu ching cho cac két qua tuong tu.
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TCVN 11947:2018

3.2 Phéu nap hat mai va phuy kién (chi cho phrong phap B)

Phéu nap hat mai c6 dung tich chira téi thiéu khoang 200 g hat mai, ¢6 thé m& & dinh va day, Day mé
¢6 chiéu dai (16 + 1) mm va chidu rong (3,18 + 0,38 mm) ndm cach bé mait clia mAu thir vé phia trén
(10 + 1) mm. Chiéu dai phan day mé duwoc Ip xuyén tam gia git m3u. Phéu nap hat mai phai cé co
céu dam bdo ddng chay ddng déu, ddng thori phai c6 co cu dam bao dirng qua trinh nap ngay 1ap

tire khi cé yéu cau (xem Hinh 2 va Hinh 3).

Hinh 2 — Vi du vé may mai mon Taber ¢6 phéu nap hat mai

3.2.1 Thiét bj lam sach bing chan khéng"

Miéng hat, @4t phia trén, cach vét mai (3 + 2) mm, nim trong mét phang thang dimg trén banh mai
tréi, sau khi hat mai di qua phia dwéi banh mai (lién quan véi huéng quay, xem Hinh 3) Ap lyc chan
khéng dwgc thiét 1ap & mirc cd thé loai b tat ¢a bui va manh vun.

¥ Loai thiét bi nay, [a may mai Taber Abrader va phéu nap Taber, dwgc san xuat b&i Taber Industries, Bryant Street, North
lonawanda, New York 14120 My. Thdng tin nay chi Ia goi ¥ & thuan tién cho ngudi s&r dyng tidu chudn, khong phdi la chi
dinh san phdm nay cho tiéu chudn.
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Kich thuéc tinh biing milimét

CHU DAN:

1 - miéng cho hat mai vio; 4 - bd phan gitr miu thir; 7 - canh tay don may mai 10 - hwéng quay
2 - miéng hat buyi; 5 - qué n3ng thir nghiém 8 - bé mat mai 11 - vit kep

3 - mauthl; 6 - bénh mai 9 - déi trong 12 - daj éc

Hinh 3 — S d4 thiét bj thir 9 bén mai mon cé phéu nap hat mai
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3.2.2 Vat ligu mai
St dung hat mai (trén co s& bauxit, nhém oxit nung trong ld hd quang dién) c6 thanh phan héa hoc
nhw néu trong Bang 1%. Cac hat khoang mai c6 khdi Iwong riéng 1a 3,96 glem®, ¢é d6 cirng Knoop
béng 21 kN/mm?2. Hat khoang loai trung binh c6 khéi lvong thé tich trong khodng 1,51 g/em® dén
1,62 g/lem?® theo tiéu chuin FEPA 44-D. Phan bd kich thudc hat trong khoang tir 45 ym dén 75
Hm véi thanh phan hat min nhw néu trong Bang 2 xac dinh theo tiéu chun FEPA 44-D.

Bang 1 - Thanh phin héa hoc

Loai oxit Al,O, Fe, 04 Sio, TiO, Ca0 Zr0, MgO

% khéi lrgng >95 <0,30 <0,90 24+30 <0,30 <030 | <030

Bang 2 - Phan bd hat

Sang sb 170 200 270 270 dén 325 >325
C& hat theo pm 90 75 53 45
Phan bd hat, % 0 0+5 245 = 80 0 +10

V4t liéu mai phdi dwoc bao quan & noi khd rdo va chi s dung mét 1an. Khéng dugc sang trwde khi
sir dung.

3.2.3 Lép boc banh mai®

Hai banh xe hinh try, cé thé quay tw do quanh truc cla ching, cé dwéng kinh danh nghia 44,4 mm va
chidu réng 12,7 mm. Chung duoc gén mét Iép boc ¢ chidu rdng (12,7 + 0,1) mm va chidu day téi
thiéu bang 1.5 mm. Dudng kinh tdng cong clia cac banh xe, ké ca I6p boc, khdng Ién hon 52 mm
hodc nhé hon 46 mm.

B§ elrng ciia Iop bec phdi thich hop cho muyc dich, dugce do theo tiéu chuan TCVN 4502:2008 (ISO 868:2003),
v6i may do d clrng Shore A, cb @6 sai léch nhw sau:

- D4 cirng Shore A dugre do tai bén diém & khodng gitra cla mét |6p banh mai (d6 sai léch theo TCVN
4502:2008 (ISO 868:2003), 5.1, 5.2, va 8.1).

Do crng clia 16p boc duwroc coi la phit hop néu tat ca céc két qua do ddu nam trong dai A/1:85 dén
A/1:95. Khodng cach gira cdc mat trong cGa banh mai mon bang (52,5 + 0,2) mm, fruc chung cla
ching dwoc thiét 1ap cach tryc khung gitr mau véi kich thuée danh nghia 1a (19,05 + 0,3) mm. Truc
quay clia mau thir nghiém phai cach déu hai banh mai.

Y Vi dy vé sin phim vat lidu mai thuong mai co sin phi hop 1a "ALODUR ESK 240 (EN 14354)", dwoc san xubt bi
Treibacher Schieifmittei, Postfach 1, A-9523 Villach- Landskron Seebach 2, Ao. Thang tin nay chi 1A goi ¥ d& thuan tién cho
nguéi sir dung tiéu chuan, khdng phai 1 chi dinh sén pham nay cho tiéu chuln. San phdm tvong dwong cb thé duge sir
dung néu ching cho c&c két qua tuong ty.

% Vi dy vé& banh mai thirong mai c6 s3n phit hop 13 "S-39", dirgre sén xuét bdi Taber Industries. Thang tin nay chi 1a goi y a&
thuan tién cho ngudi sir dyng tidu chudn, khong phai 1a chi dinh san phdm nay cho tidu chudn. Sin phim twvong dwong ¢6
thé dugc sir dung néu chiing cho cac két qua trong by,
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Trwée khi thir nghiém, banh mai méi phai dwoc dn dinh trwdc: kiém tra banh mai méi trong 2000
véng déu theo quy trinh durgec mé ta trong 6.2.

3.2,4 Bdng hd bam giay
Bbng hé bam giay cé da chinh xéc dén £ 0,1 s.

3.2.5 Thung thu hat mai
Thiing chira d3 biét khéi lwgng @& thu hat mai khi higéu chinh phéu nap hat mai.

3.2.6 Tam hiéu chinh®
T4m chuén biing acrylic duic x6p t& ong c6 66 cirng Rockwell M4 theo tiéu chufn ASTM D785.

3.2.7 TAm dwéng trong subt dé danh gia dé mai mon cia viing chiu mai
Str dung tam dudng trong subt dé quan sat bing mét viing da mai. M3i mot phan tu tdm dwéng duoc
chia thanh bén khu vurc nhd twong ¢ng véi 22,5° (xem Hinh 4)

CHU THICH: Khéng ¢t sin san phim thuong mai. Co thé dé dang tao 4m dudng nay tir mdt tm phim trong subt.

& ‘12}5‘.

Hinh 4 - TAm dwéng trong subt dé quan sat 4 mai mon

3.3 Vit liéu hodc thiét bj phu (phwong phap A va B)
3.3.1 Thiét b can
D& xac dinh tdn that khéi lwvong cia tAm kém do gidy nham hodc d& hiéu chinh déng hat mai clia vat

lidu mai can co thiét bi can c6 do chinh xac + 1 mg.
3.3.2 Budng én dinh

Budng &n dinh c6 kha ndng duy tr didu kién chudn & nhiét d (23 + 2) °C va d &m twong dbi (50 + 5) %.

4 Mau thiv
Déi véi mbi phirong phdp ldy mét tAm van 1at san nhidu I&p. Tl tm d6 4y ra ba méu thir 6 kich
thudc x&p xi béng (100 x 100) mm.

© vi dy vé tAm hiéu chudin thurong mai cé s&n phi hop 14 "S-38", san xuét bdi Taber Industries. Théng tin nay chi 12 goi y aé
thuan tién cho ngudi str dyng tiéu chudn va khang phai 1 chi dinh san phdm nay cho tiéu chudn. San phim trong duong co
thé dugre sir dung néu ching cho cac két qua twong tw,

11
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- hai mau thi ldy & gitra theo chidqu dai, cach canh ngan 10 mm;
- mét mau lay chinh xac & gira tdm (xem Hinh 5).
Kich thuéc tinh bang milimét

Ir2

¥
AL, 0 F PR Crpo e e R R oI ol [l ) N S _—.4L |2

[y

CHU DAN;
1- chidu dai tAm mau (); 2 - chiéu rdng tdm mau (w).
Hinh 5 - LAy miu t& mot tAm van 14t san nhiéu 16p

Nén tranh gia cong cac canh va bé mit mau thir bing may trong. Néu chiéu day clia mau thir lén
hon 8 mm, mai m3u thiy & mit sau lam gidm xudng dén (7,5 + 0,5) mm d& dam bao tai ndm ngang
cla ¢anh tay don may mai. Sau khi mai phdi dam bado sao cho mu thir phang ddng déu va cic bé
mat song song véi nhau.

Néu kich thuwdc van fat san khdng cho phép [y mau nhw trén thi cé thé lay mau gan ding nhét voi
yéu cau néu trén. Néu miu thir khong dG 100 mm, c6 thé néi véi nhau. MGi néi nam gilra mau thir
0 kich thwére (100 x 100) mm.

Khoan mat 16 (7,2 + 0,1) mm & gilra mau thir,

5 Cach tién hanh theo phwong phap A

5.1 Quy dinh chung

D6 bén mai mén dwoce danh gia bing cach mai bé mit clia mau thir bing gidy mai quy dinh dwoc gén
trén hai banh gia tdi. Tac dong mai mén dugc tao ra do sw tiép xtc cla mau thir, chéng lai sy quay
irrot cla hai banh mai. Khi ban quay quay, cac banh mai tiép xdc theo tiép tuyén voi miu thir va
chuyén dich theo hwéng ngwoc lai trén mot truc ngang clia miu. Mot banh xe mai mai mau thir
hudng ra phia chu vi bén ngoai va banh cén lai hwdng vao phia tam trong khi hé théng hut chan
khéng lam nhiém vu loai bd cac manh vun r&i trong sudt qua trinh thir nghiém. V&t mai mon c6 dang
hinh vanh khuyén trong mét ddi bang trén ¢6 dién tich bao phii khoang 300000 mm?,

5.2 Chun bj miu thir va gidy mai

Lam sach bé m&t mau thir bdng dung moéi hru cor khong thé tron 1an véi nwde. Str dung biat danh
dau, danh ddu b& mat méi mau thir nghiém bing hai duwéng chéo dé chia dién tich bé mat thanh bén
phan béng nhau (xem Hinh ).

12
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On dinh m3u thir va gidy mai (3.1.4) trong it nhét 24 h & diéu kién khi hau theo (3.3.2). Sau khi 6n
dinh, boc kin dai gidy mai trong 1i nilon (t5i da 10 dai trong mai ti) cho dén khi can st dyng ngay.

Hinh 6 — Chia ba mau thtr thanh cac géc phan tw

5.3 Chuin bj banh mai

Dan mot dai gidy mai da &n dinh, chua st dung phii Ién tirng banh da phi cao su (3.1.3). Can dam
bdo bé mat hinh try dwgc bao phii hoan toan ma khéng cé bét ky sy chdng chéo nao cla dai gidy.
Buéng kinh ngoai cua banh mai hoan thién fa (50,90 + 0,65) mm.

5.4 Xac dinh ty 1& hao mon cua gidy mai

Chudn bi hai banh mai voi gidy mai da &n dinh chua st dung theo Didu 5,1 tir cling mot 16 danh cho
thir nghiém.

Kep tdm kém (3.1.5) vao bd phan gitr mau thir (3.1.1), bat thiét bj hat bui (3.1.6), ditu chinh bé dém
s vong quay (3.1.7) vé 0, ha thap céc banh mai va mai tdm kém trong 500 vong quay. Lau sach tdm
kém va can chinh xac dén 1 mg. Thay gidy mai méi da dn dinh chua st dung tir cling mét 16, va mai
tam kém thém 500 vong quay. Lau sach tdm kém va can lai mét Jan niva v&i do chinh xac 1 mg.

D5 ton hao khdi lvong 1a (120 + 20) mg. Bat ky 16 gidy mai nao gay ra do tén hao khdi krong ndm
ngoai pham vi ndy déu khong duoc st dung dé thix nghiém.

5.5 Mai mau tht

Tién hanh thir nghiém ngay sau khi xac dinh ty 18 hao mén. Chuan bi hai banh mai véi gidy mai da 6n
dinh chua st dung tir cing mdt 16 théng qua viéc xac dinh ty 1& hao mon (5.4) truéédﬁ. Lép cac banh
mai vao may va thiét 13p lai bo Gém sé veng quay vé 0. Kep mau thi nghiém dau tién vao bé phén gitr
mau. Bam bdo bé mat clia mau thi phang. Ha thap cac banh xe, bat thiét bi hat bui va mai mau thir.
Kiém tra miu thir mai mon sau mdi 100 vong quay va thay gidy mai moi sau mdi 200 vong quay.

Tiép tuc thir nghiém theo cach nay cho dén khi dat didm mai mon khéi dau (IP).

Biém mai mon khéi dau (IP) 1a diém ma tai d6 xuét hién vét mai dau tién cé thé nhin thdy rd rang va
16p bén dwdi bat dau 16 ra & ba phan tw bé mét. Biém mai mén khéi dau (IP) dat dwerc khi cé dién tich
bi mai mén it nhit bang 0,60 mm” trong hai géc phén tw va bt dau nhin thdy bing mét 0,60 mm? bi
mai mén & goc phan tuw thir ba. Lép bén dwéi ddi véi van san c6 hoa van 1a I&p nén @& in hoa vin d6.
Con ddi va&i loai van ma c6 cac I6p véi mau sic ré rang, thi lop bén dudi duoc xem 1 1&p ddu tién co
mau khac.

Véi mau ndi, bé qua vét mai trong pham vi 10 mm quanh méi néi.

Ghi lai s véng quay khi dat gid tri IP. L3p lai th® nghiém nhuw trén déi vé&i hai mau thir can fai.
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D& xac dinh diém mai mon khdi dau IP, ¢4 thé ding Hinh 7. D& xac dinh chinh xac dién tich bi mai
man ¢o thé str dyng “Biéu @b danh gia kich thwdc hat bui™.

o e g

Thi&r nghiém chwa da Thir nghiém chinh xac Thir nghiém qua mirc
Vét mai mon nhin 16 chi  Vét mai mon nhinré trong Sy mai mon vuot qua
trong mét géc phan tu ba géc phan tu diém mai mon khéi dau

Hinh 7 — Panh gia diém mai mon kh&i dau

5.6 Biéu thj két qua
Tinh gi4 trj trung binh IP tir ba mau th, lay chinh xac dén 100 véng.

5.7 Bao cao thir ngiém

Bdo c4o thi nghiém bao gém nhi¥ng ndi dung sau:

a) Vién din tieu chudn nay TCVN 11947:2018 (ISO 24338:2014) va phwrong phap st dung (vi du -
phwong phap A);

b) Tén va loai san phadm;

c) Diém mai mon khéi dau trung binh, bidu thi theo s vong, cua ba mau xung quanh 100 chu ky
gan nhit;

d) Bét ky sai léch nao so véi qué trinh dwoc qui dinh;

e) Ngay thir nghiém.

6 Cach tién hanh theo phwong phap B

6.1 Quy djnh chung

Hat mai r&i theo quy dinh dwoc nap lién tuc [én mat m3u thir nghiém, theo dwdng di cla banh mai gia
tdi. Khi mau thr quay, tdc dong clia cac banh mai va hat mai gay ra sy mai mon bé mat mau thir
nghiém. Sau khi di qua ca hai banh, hat mai r&i duoc ldy ra bing may hit chan khong.

7 "Bidu db danh gia kich thuéc hat byi” 12 tén throng mai cia mot sin phim Giroc cung cip b&i TAPPI, sé 15 khu céng
nghg Nam Parkway, Day 115, Phé Peachtree, Atlanta, GA 300.922.910, Hoa Ky, tel. +1 770 446 1400, fax 1 770 446 6947.
Cac biéu a8 danh gi4 kich thuéc TAPPI, ma sdn pham 0109DIRTT.
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6.2 Bao tri banh mai

Céc banh mai cé thé dwoc siv dung cho dén khi vin dam bao phii hp v6i cac théng sb ki thuat duoc
mé ta trong 3.2.3. Khi cac banh mai khong con pht hop voi cac thong sé yéu cau thi phai loai bd va
thay thé ching.

6.3 Van hanh may mai

BAt dAu qué trinh thé nghiém mai mon

- tip mAu they vao bé phan gitr méy;

- dat miéng hat chan khéng lam sach, bat may hit chan khong nhwe mé ta trong 3.2.1;
- dinh vi 4y mé& clia phéu nap hat mai nhw mé té trong 3.2;

- didu chinh bd dém vong quay vé 0;

- ha thap banh mai téi bé mat clia mau thir,

- m& phé&u nap hat mai, tdc d6 dong chay hat mai dwoc hiéu chinh theo 6.4.1.
- bt diu quay mau thir.

Ngirng thir nghiém mai mén.

- dirng quay mau thir nghiém;

- déng phéu nap hat mai;

- dirng hat chan khéng;

- ndng banh mai lén;

- Ghi lai sé vong quay.

6.4 Hiéu chinh

6.4.1 Téc d6 chay hat mai

Trwéc mdi [an thiy nghiém, hiéu chinh dong chay hat mai tir phéu nap bang cac phuong tién sau:

- thiing chdra quy dinh theo 3.2.5; ’

- ddng hd bam giay quy dinh theo 3.2.4;

- thiét bi can quy dinh theo 3.3.1.

Dong chay hat mai kéo dai trong thoi gian (60 + 1) s.

Thu va can lwgng hat mai chay ra tlr ph&u nap. Luu y phai trir di khdi lwgng thing chira trong phép
do nay.

Ph&u nap hat mai dwoc hiéu chinh ding néu khéi lvgng can dwoc bing (21 £ 3) g.

Viéc hiéu chinh phai duoc 18p lai sau méi mau thir nghiém hoZic 5000 véng quay hodc mdi lan ngét
kéo dai hon 30 phut.

6.4.2 Kha ndang mai

D6i v&i mbi g6i vt ligu mai méi, phai KiBm tra kh3 nang mai mon. Bat dau thir nghiém mai man phu
hop véi quy trinh quy dinh tai 6.2, mau thir duec thay thé bing cac tdm higu chinh quy dinh tai 3.2.6.
Lau sach cac tAm hiéu chinh bing miéng vai mém da duoc 1am am nhé binh xit khi» tinh dién. Can
khéi lweng ban ddu cGa tAm hiéu chinh va sau dé 13p tam hiéu chinh 1&n gia gir mau thir.
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Van hanh may mai véi 2000 véng quay. BS sung vat liéu mai mon khi can thiét.
Xac dinh sy chénh léch gitra khéi lwong ban dau clia tdm hiéu chinh va khéi lwong cla no sau 2000
vong quay.
Lap lai phép thir thém hai tan bd sung véi mat chwra thir cda tdm hiéu chinh (m&i mat tdm hiéu chinh
chi ¢é thé dwoc sir dung mét 1an duy nhét). .
Tinh gia tri trung binh clia ba phép do tbn thit khéi lwvong theo mg.
Két qua chap nhan dwoc néu
- 80 16n that khéi fwong trung binh 13 (145 + 20) mg;
- khdng c6 1an do don 1& nao wirot ra ngoai phiam vi (145 + 25) mg.
Tinh todn hé s6 hiéu chinh nhu sau;
36 t6n hao khdilw ong trung binh (theo g)
0,145 g

Hé 56 hidu chinh =

6.5 Mai mau tho

Trude khi thlr nghiém mai man, dn dinh ba méu thir nghiém theo quy dinh tai 5.1,

Chay may mai nhw quy dinh trong 6.2 cho dén khi xay ra sy mai mon. St dung tam duwéng trong subt
néu & (3.2.7), su mai mon xay ra khi cac mau thi» nghiém cho thay:

- €6 vét mai mon & 12 trong 16 cung hinh quat;

- it nhat c6 vét mai mon trong 1 cung (22,5°) & gé¢c mét phén tw (xem Hinh 8).

Kiém tra miéng miu thir sau mdi 200 véng quay. Khi thtr nghiém gan t&i diém két thuc, kiém tra sau
m&i 100 véng quay.

V&i mau ndi, vét mai trong pham vi 10 mm quanh méi ndi s& dwoc bd qua.

Mai mén chuwa da Mai mon Iy twdng Mai mon qua mirc

Hinh 8 —~ Panh giad mai mon

6.6 Biéu thi két qua

P6i véi méi miu thir nghiém, nhan téng sé vong quay véi hé sé hiéu chinh xac dinh theo 6.4.2 dé
duwgc gid tri thie nghiém don 1€ chinh xac.

Tinh trung binh clla cac gia tri thir nghiém don 1é d3 hiéu chinh tir ba mau thlr. Lam tron sé véng quay

quay 6é&n hang tram gan nhit va bio céo két qua do bén mai mon.
16
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6.7 Bao cao thir ngiém

Bao cao thir nghiém sé& bao gdm nhieng ndi dung sau:

a) Vién dan tiéu chuin nay TCVN 11947:2018 (ISO 24338:2014) va phuong phap st dung (nghia |2 -
phuong phap B);

b) Tén va loai san pham;

¢) Két qua dé bén mai mon, gia tri don 1& da hiéu chinh va hé sb hiéu chinh;

d) Bat ky sai léch no so véi qué trinh dwoc qui dinh;

e) Ngay thir nghiém.
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Phu luc A
(quy dinh)
Hiéu chuén va bdo tri thiét bi mai mon

A.1 Quy djnh chung
Phy luc nay néu vi du vé quy trinh higu chinh va bao tri thiét bj thiz nghiém do bé&n mai mon. Théng tin
nay dugc phat trién cho thiét bi cy thé. Cac nha san xuat thiét bi trong tw khac c6 thé ¢6 quy trinh va
phwong phap riéng.
Quy trinb phac thdo duéi day khéng nhét thiét ap dung cho cac thiét bi tir nhitng ngudn cung cép
khac nhau. So do sir dyng cla quy trinh khéng dwgc chinh thirc héa. M3i phong thi nghiém cé quy
trinh va kinh nghiém thyrc hién theo nhirng yéu cau riéng.
Viéc can chinh banh mai khéng phii hop ¢6 thé dan dén mdi banh mai theo mét dwirng khac so voi
banh mai con lai khi quay qua mau thir nghiém giéng nhw banh mai ndm trén cac thiét bj khac. Dién
tich bé mat dudrng mai ¢6 thé khac nhau t6i 20 % va dién tich bi mai mon do ¢a hai banh trén mau
thir c6 thé nhé hon 50 % tdng dién tich bj mai man d6i véi mau thir d6, do do day la nguén gdc gay ra
sai s6 tiém tang.
Co thé chira ba bd phan 13 ngudn géc gay ra sai sé tiém tang: DAu tién 13 truc gén banh mai (vi du lip
I6ng I€0), thi¥ hai Ia truc mai va thi ba 1a viéc can chinh cac tay don. Chung gay ra sai s6 ma khéng

co thiy te tneére sau.
A.2 Thiét bi
A.2.1 Khéi hiéu chinh

Khéi hiéu chinh thich hep I khéi bdng thép co kich thudc (77,9 x 77,9 x 25) mm, ¢6 khoan |6 ren UNF
% inch dwéng kinh (38,95 + 0,02) mm & tam clia mét (77,9 x 77,9) mm dé khdi nay co thé bét ren vao

dia gitr mau thir cha may mai. Tat ca cac canh phdi bo trén ban kinh 1 mm.

A.2.2 Thwée can la

Thuwéc cén I co chidu day khac nhau.

A.2.3 Vong 16t

Véng I6t c6 chiéu day khac nhau tir 0,05 mm trd 18n. Buéng kinh trong bing 8 mm, duéng kinh ngoai
béng 13 mm.

A.3 Cach tién hanh

A.3.1 Truc gan banh mai

Kiém tra bing mat méi canh tay don ctia may mai va bing tay déi v&i tryc gin banh mai. Khu vue quy
dinh kidm tra 14 viing tryc dirng clia canh tay don va truc ma trén d6 banh mai quay. Viéc kiém tra bao
gdm, nhwng khdng han ché, tit ca cac mat, s xoln hay sw chuyén dong ngoai chuyén dong quay
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d3c trung cia tay don hay truc. Ghi lai moi sw dich chuyén, trir si quay ctia tay don hay truc, yéu cau
ki&m tra & xac dinh cac nguyén nhan gay ra sy dich chuyén qua gigi han.

Viéc stra chita phai hoan thanh truéce khi thiee hién cac cang doan tiép theo.

A.3.2 Truc mai

Tryc banh mai phai trwot tir ddu dén cudi. Sw dich chuyén nay sé dwoc gidi han bing cich @3t cac
vong I6t co chidu day phi hop gitta mat mang tai va vong gitr truc tai du truc déi dién véi dau truc
gén banh mai. Didu nay c6 thé xac dinh bang cach dling thwéc cén 14 @& do cac khe hé trrére khi thdo
va Iap vong 16t cé chigu day pha hop vao truc.

A.3.3 Can chinh
Thwe hién theo cac buréc sau.

a) Thao banh cao su tir truc gan twong tng va dat sang mét bén. Thaoc tham cao su ra khdi ban git
méu (néu st dung).

b) Bét ren gén chat khéi hidu chinh 1én ban,

¢) T tir ha thdp cac cénh tay don dé céc dau truc @4t trén khéi higu chinh. Quay khéi higu chinh dé
khéi vudng trung vé&i hudng truc mdi canh tay don. Bidu nady dat dwoc khi mat lién k& clia khéi higu
chinh khéng bi viréng va khdng ¢6 khe hé nao gitra bd mat truc va khéi hiéu chinh, Néu khong dat
duwec phai can chinh lai tryc.

d) Néu viéc can chinh khong cho phép truc banh mai twa vao tryc gdn banh va bé mét truc, phai dich
canh tay don ra xa khéi hiéu chinh bing cach néi Idng hai éc vit phia trén dinh may huéng ra sau dé
gilr truc canh tay don dich chuy&n hoan toan tach réi khdi khoi didu chinh di d& bé& mat truc va tryc
banh mai tua lén khdi hiéu chinh. Xiét chat bo vit va kiém tra lai.

e) Néu viéc can chinh tao ra khe h& gila truc gdn banh mai véi bé mat truc va khdi hiéu chinh, canh
tay don phai di chuyén vé phia khdi hiéu chinh béng cach van néi Idng hai éc vit trén dinh may hwdng
ra sau dé gil¥ truc cénh tay don dich chuyén hoan toan vé phia khéi hiéu chinh 4l dé bé mét tryc va
truc banh mai mon twa 1én khéi higu chinh. Xiét chéat bd vit va kiém tra lai.

Trong trwdrng hgp may mai déi, viéc can chinh sé phirc tap hon do viéc st dung mép chung cla méat
trong truc gir ddi véi madi may mai. Trong treéng hep may mai déi, st dung trinh i cén chinh sau
(xem Hinh A.1).

a) Thao banh ph cao su va cac miéng dém ra khdi ca hai dau mai va bat chit khdi hiéu chinh véi dau

bén trai.

b) Kiém tra canh tay don 1 dé can chinh dang (Hinh A.2). Néu can chinh thi néi Iong SS1 va $S2, dich
chuyén cénh tay don vac hodc ra theo hwéng vudng géc véi mét truc, Van chat vit va kiém tra lai.

c) Kiém tra canh tay don 2 dé can chinh ding. Néu cén chinh thi ndi 16ng SS3 va SS4, dich chuyén
cénh tay don vao hodc ra theo huédng vubng géc véi mat truc. Van chat vit va kiém tra lai.

d) Thao khdi hiéu chinh ra khéi du trai va I3p sang diu phai.
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e) Kiém tra canh tay dén 3 d& didu chinh dang. N&i Iong SS5. D3t truc dwdi SS5 hoan toan vé bén tréi
va Kiém tra canh tay don 3. Néu b& mat tryc qua khit v&i khéi hiéu chinh thi Iy cAc vong i6t tir canh
tay don 3 dat truc vao vi tri X. Béng cach di chuyén canh tay don 3 va tryc dwdi SS5 hoan toan sang
bén phai va bd ¢cac lang den chém ra dé chinh bé mat truc va truc banh mai twa 18n khdi hidu chinh.
Vén chit vit va kiém tra fai. Néu bé mit truc qua 18ng so véi khéi hiéu chinh thi chén céc vong I6t vao
canh tay don 3 dét truc vao vij tri X. Do khe h& gitra khéi higu chinh va mit tryc bing thudc can la dé
xac dinh chiéu day véng 16t can thém vao. Dich chuyén cénh tay don 3 va truc dwdi SS5 hoan toan
sang bén phai va thém céc véng |6t vao dé chinh bé mét truc va truc banh mai mon twa I1&n khéi hiéu
chinh. Vin chit vit va kiém tra lai

f) Kiém tra canh tay don 4 @& diéu chinh dong. Néu can chinh thi néi I6ng SS6 va SS7, dich chuyén
canh tay don vao hoéc ra theo huéng vudng goc véi mat tryc. Van chat vit va kiém tra lai.

CHU DAN: SS1 t&i SS7 1a b vit;
X 1a diém X
A1 dén A4 13 canh tay don 1 1Gi 4
CB khdi higu chinh
LH d3u bén trai
RH d4u bén phai

Hinh A.1 — Thiét bj may mai déi, khéi hidu chinh va cic diém nhan biét
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Hinh A.2 — Khéi hiéu chinh vé&i canh tay don 63 can chinh chinh xac
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Phu luc B
(quy dinh)
Po dd cirng Shore A

Xac.dinh d6 cirng Share A bang thiét bi do d cirng shore A ¢6 dwdng kinh chan nén 13 12,7 mm, ¢6
khung van hanh c6 thé kiém soat téc dé ha xudng va khéi tai trong 1 kg tai tam truc &n 16m.
Cac banh mai nghiém phai dwoc dinh vi chic chn, tryc chinh clia né ndm ngang va khu vurc do d6
clrng 13 viing trén cling va dat tree tiép duéi ddu 4n 16m do d6 cirng béng bién phap ¢b dinh hodc
bang khéi chi V (Hinh B.1).
Do d§ cirng theo chiéu thang dirng trén dinh cla banh mai véi dau 4n 16m binh thuwdng trén mat ta
16ng 16p banh mai va & gitra mét ta 16ng 16p banh mai. Cac chan nén ap dat trén ta I6ng I6p banh mai
véi tée d9 co kiém soat khi ha xuéng, khéng tac dung dot ngét cho dén khi ap Iuc cda tai trong 1 kg
dwoc ap day di trén bé mat 16p banh mai. S do sé hién thj 5 s sau khi chan nén tiép xtc chic chin
voi bé mét banh mai.
Phai thye hién do bén didm tai cac khodng cach déu nhau xung quanh dwaong kinh ciia banh mai va
14y gia trj trung binh ciia cac s6 do @& tinh toan cho do clng banh mai.

Hinh B.1 - Vi du vé thiét 1ap cach do phit hop

®) Mot thiét 13p do hrémg phit hop cé thé mua dugc tir cong ty Rex Gauge Company, Inc 1250 Busch Parkway, Buffalo
Grove, IL 60.089 (www.durometer.com). Théng tin nay chi 1 goi ¥ & thuan tién cho ngudi s dung tidu chudn va khong
phai 1a chi dinh s&n phdm ndy cho tiéu chudn. San phdm trong drong co thé duoc s dung néu chiing cho cac kél qua
tvong ty.
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Tai liéu tham khao

[1] TCVN 5887-4 (ISO 4545-4), Vat lidu kim loai — thir 36 cing Knoop — Phan 4: Bang céc gia tri
do clrng '

[2) FEPA standard 42-D, Grains of fused aluminium oxide, silicon carbide and other abrasive
materials for bonded abrasives and for general industrial applications (tiéu chudn FEPA 42-D, Hat
nhém oxit nung chady, cacbua silic va vat liéu mai mén khéc trong da mai va cho cac &g dung
céng nghiép ndi chung)

[3] FEPA standard 44-D, Grains of fused aluminium oxide, silicon carbide and other abrasive
materials. Determination of bulk densily (fiéu chudn FEPA 44-D, Hat nhém oxit nung chay,
cacbua silic va vat liéu mai mon khéc. Xac djnh khoi lugng thé tich)
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